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Efficiency M.E.S para Sage 200c

Aplicacion MES que amplia y potencia las funcionalidades del modulo de Fabricacion Avanzada de Sage200c, dando cobertura a las
principales necesidades informaticas de una planta de fabricacion. La aplicacidn consiste en varios modulos opcionales, des de solo
la captacion en tiempo real mediante tablets en el basico, hasta todo el potencial de un M.E.S avanzado.
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¢, Como “Efficiency” potencia vy mejora la Fabricacion
Avanzada Sage 200c”?

Enrecurso @ Preparacion Disponible Carga futura Bajarecurso  !Urgente A Fuera de plazo (' Volver

Diciembre 2020
OO Mie 16 Jue 17 Vie 18 Sab 19 Dom 20 Lun 21 Mar 22 Mie 23
T03 - PUMA 2000Y A DLTINT-006-105 NO LABORABLE NO LABORABLE ADU

—— R T am— Efficiency va dirigido a empresas que dispongan del modulo de Fabricacion Avanzada de Sage 200cy quieran
T04 - MULTITASCA MX 2100ST [ 4 A 2ws01-083¢ [ A 90363559-D 0/200

crs TSR 2 : oo [(UCTTGMNIPTC  tadsaossozs ] d mas hacia el fut
SER - SERRA A 140216978007 |1 A 0-032-B0DEN-M A 0-032-€| A 0-0 YWV TV T 000100800 0/1.000 a r u n p a S O a S a C I a e u u ro .
T02 - PUMA 230MB 7] NO LABORABLE | NO LABORABLE fa OVDSQ—BODENi ®©

Sus principales caracteristicas:
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B ! m Captacion de incidencias de los operarios en planta en tiempo real mediante terminales o tablets.

— = W Interfaces de la aplicacion estan disefiadas para un uso rapido y sencillo, de facil aprendizaje por
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B Controlar tiempos y materiales en tiempo real.

B Monitorizar la situacidn de sus operarios, maquinas y Ordenes de trabajo.

B Optimizar su produccion mediante planificacion.

M Llevar a cabo controles de calidad.

B Posibilidad de conectar PLCs y maquinas.
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Versiones disponibles:

B BASICA

e Captura de datos mediante dispositivos tactiles.
Tiempos / Materiales, Gestion documental.

m M.ES

e |ncluye la version basicay se amplia con:

Seguimiento on-line produccién, modulo Calidad, Modulo

Beneficios que obtendremos:

B Agilizar [a toma de decisiones.

B Ahorro de trabajo administrativo.
B |Inmediatez de la informacion.

B Eliminarerrores de produccion.

B Planificacion de los recursos.

B Implementacion de un plan de mantenimiento de los recursos.

B Digitalizaciény disponibilidad de la documentacion.

GMAO, Planificacion, Industria 4.0 ...

OF: 1600154 X

v & Genéricos

| "§ 1014425104.JPG

i C:\Users\Jordi\Desktop\MILLORES PRODUCCIO\FOTOS\

Afiadir documentos

1014425104.JPG

> B Fase 1 - Recepcidé material GG-25 @85x74mm.

> Im Fase 2 - Material F-114 @25. Tallar a 225mm.
v B Fase 3 - Mecanitzar PECA 1 (GG-25 @85x74) cara A
Bi ATENCIO PEGA 2.JPG

B fase3.jpg
v & Fase 5 - Mecanitzar PECA 2 (F-114 @25x225mm) cara A

i
m

B atencio peca 1.JPG
B fase 5.jpg
B meca_1.jpg

B meca_2.jpg
By meca_3jpg

BN BiCarn 2= Dardmmntran £ Nauda Infarmmatiin @ Daoda Audananteal



Funcionalidades detalladas

Captura de Datos en Planta en tiempo real.

Gestion Documental a pie de fabrica.

Boletines de Trabajo automaticos en el Sage.

Pautas Auto-Control de calidad y gestion de instrumentos de control.

Pautas de fabricacion Informativas para operarios.

Consultar el estado de la fabrica On-Line.

Controlar los defectos de fabricacion.
- Piezas Recuperables / Desechables, KPIs, Paretos i estadisticas...

- Imputacion de defectos a secciones, operarios, proveedores,
componentes, fases.
GMAO (Mantenimientos Preventivos y Correctivos).

Fabricacion por grupos de Ordenes.

No Conformidades segln ISO.
KPls, indicadores, graficas...

Planing Avanzado (a carga finita).
- Calculo Lead Time
- Priorizaciones de tareas.

- Calendario de recursos.
- Gantt.

Configurador de Articulos.

Polivalencia operario/maquina.

Industria 4.0.
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Integracion SAGE 200c

Esta aplicacion esta totalmente integrada y homologada con el Sage 200c. Esta integracion es totalmente transparente para el
usuario y funciona en tiempo real. Cualquier referencia, escandallo, orden de trabajo ... creada en Sage, esta inmediatamente
disponible para la aplicacion. Asi mismo los resultados de fabricacién, incidencia, materiales, ... son procesados en Sage 200.
Mediante el driver comunicamos en tiempo real la situacion de la planta con la Fabricacion Avanzada Sage200c, potenciando asi la

toma de decisiones.
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